
焼　　入　　れ
硬　さ 硬　さ

（ＨＢ） （ＨＲＣ）

１５０～２００　空冷
５１０～５３０　 〃

８２０～８７０　除冷

超高靭性材･塑性加工用･冷間鍛造型

ファインブランキング型・温感鍛造型

高靭性で耐チッピング性が抜群。

冷・温間鍛造型・リーマ・タップ

耐摩耗靭性兼備の汎用タイプ

切削工具全般･多量生産プレス型・ロール

高硬度、高耐摩耗・耐熱性材･難削材切削工具

刃物・ロール

鋼　種
焼　　な　　ま　　し 焼　　も　　ど　　し

主　　た　　る　　用　　途
温 度 （ ℃ ） 温 度 （ ℃ ） 温 度 （ ℃ ） 回数

工 具 鋼 の 標 準 熱 処 理 条 件

精密打抜・搾出工具・ねじローラ・ゲージ

冷間シャーブレード

５５０～６８０　空冷 2 ≦５３
高温強度･耐ﾋｰﾄﾁｪｯｸ性兼備の汎用鋼

ＳＫＤ１１ ８００～８５０ ≦２４８ １０００～１０５０　空冷 2 ≧５８

２・３ ≧５８
耐摩耗性・靭性を兼備した汎用ハイス

冷間鍛造型(ﾊﾟﾝﾁ･ﾀﾞｲｽ）スリッター

ＳＫＤ６１ ８００～８５０ ≦２２９ １０００～１０５０　空冷（油）
ﾀﾞｲｶｽﾄ型･熱間押出工具･熱間ﾌﾟﾚｽ型

ＳＫＨ５７

ＳＫＨ５１ ８００～８５０　除冷 ≦２５５ １１６０～１２００　油冷 ５５０～５８０　空冷

ＳＫＨ５５ 〃 ≦２７７ １１８０～１２２０　油冷 〃 ２・３

８２０～８７０　除冷 ≦２８５ １２１０～１２３０　油冷

冷間鍛造型(ﾊﾟﾝﾁ･ﾀﾞｲｽ）

バイト・エンドミル・冷間鍛造型
〃 ２・３ ≧６３

≧５７
耐衝撃性を必要とする各種金型

≧６２
耐熱性・靭性を必要とする高性能切削工具

ブローチ･ﾎﾌﾞ・塑性加工用工具

耐摩耗性重視の難削材高速切削用

ＹＸＲ１ ８００～８５０　除冷 ≦２１７ １１６０～１２００　油冷 ５４０～６４０　空冷 ２・３

温･熱間鍛造パンチ・ダイカスト用中子ピン

ＹＸＲ３ ８００～８５０　除冷 ≦２４１ １１２０～１１６０　油冷 ５５０～５８０　空冷 ２・３ ≧５８
超耐衝撃性を必要とする各種金型

冷・温間精密鍛造型(ﾊﾟﾝﾁ・ﾀﾞｲｽ）・ﾄﾘﾐﾝｸﾞﾀﾞｲｽ

ＹＸＲ７ ≦２８５ １１２０～１１６０　油冷 〃 ２・３ ≧６１
高硬度で靭性を必要とする各種金型

パンチ･転造ダイス・ロール・ブランキング型

ＹＸＲ３３ ８００～８５０　除冷 ≦２４１ １１２０～１１６０　油冷 ５５０～６００　空冷 ２・３ ≧５４
耐衝撃性及び熱間強度を必要とする各種金型

ＳＫＨ３ ８４０～９００　除冷

≧６２ 一般切削用・その他各種工具

≧６３ 耐熱性を必要とする切削工具≦２６２ １２６０～１３００　油冷 ５７０～５９０　空冷 ２・３

ＳＫＨ２ ８２０～８８０　除冷 ≦２４８ １２５０～１２９０　油冷 ５６０～５８０　空冷 ２・３

ＳＫＨ４ ８５０～９１０　除冷 ≦２８５ １２６０～１３００　油冷 ５７０～５９０　空冷 ２・３

２・３

２・３

≧６４ とくに耐熱性を必要とする切削工具

≧５８

２・３ ≧６２

≧６６

８２０～８７０　除冷 ≦２５５ １１２０～１１８０　油冷 ５５０～５８０　空冷

≦２５５ １１２０～１１４０　油冷 ５３０～５８０　空冷

≦２６９ １１６０～１２００　油冷 ２・３ ≧６４５５０～５８０　空冷

ＨＡＰ５Ｒ ８２０～８７０　除冷

ＨＡＰ４０ ８２０～８７０　除冷

ＨＡＰ１０

８２０～８７０　除冷 ≦３４１

８２０～８７０　除冷 ≦２９３ １１８０～１２１０　油冷

１１８０～１２１０　油冷

ＨＡＰ５０

日立金属株式会社　　技術資料参照

－１３－

５５０～５８０　空冷 ２・３ ≧６８
最高の耐熱性･耐摩耗性材

難削材切削工具･長寿命冷間塑性加工型
ＨＡＰ７２

５５０～５８０　空冷


